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AUTOMOBILSKI KLASTER SRBIJE

Misija

Povezivanje i umrezavanje privrede, naucnih, _
razvojnih i javnih institucija, radi lakSeg stvaranja ‘ . idsagy
sinergija, pokretanja zajednickih razvojnih =1 . e
projekata, dostizanja zahtevanog nivoa kvaliteta | by F .
i stvaranja prepoznatljivog brenda, doprinece }
jacanju konkurentnosti nasih ¢lanica na
medunarodnom planu.

Vizija

AC Serbia - centar umrezenih proizvodaca auto-
delova i opreme, koji postaju deo medunarodnih
dobavljackih lanaca.

SISTEM USLUGA AUTO-KLASTERA

PODSTICANJE IZVOZA

MARKETING

: . ISTRAZIVANJE | RAZVO)

EDUKACIJA / KONSALTING
KOMUNIKACLA . UPRAVLJANJE KVALITETOM
| KOOPERACIJA ‘l SERTIFIKACIJA

DIGITALIZACIA b
INDUSTRY 4.0 LOBIRANJE

» Kancelarija AC Serbia kroz svoj sistem usluga obavlja funk-
ciju ONE STOP SHOP-a

Sve usluge/informacije/kontakti
NA JEDNOM MESTU!

Saradnjom sa AC Serbia
STEDITE SVOJE VREME | NOVAC!

Kancelarija u Beogradu | Majke Jevrosime® | 11000 Beograd, Srbija | Tel: 062/400-086 | www.acserbia.org.rs
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Izdavac:

AUTOMOBILSKI KLASTER SRBIJE
Majke Jevrosime 9

11000 Beograd

Srbija

Mob. +381 62 400086

e-mail: IgorVijatov@acserbia.org.rs
Skype: IgorVijatov
www.acserbia.org.rs

Zaizdavaca
Igor Vijatov

Urednik Casopisa:
Aleksandar Saranac
aleksandar.saranac@acserbia.org.rs

Lektor:
Perica Radovi¢

PoStovani ¢itaoci,

Nalazimo se u mizda najtezem vremenu za nasu
industriju.

Ovaj put kriza nije izazvana spoljnim faktorima, ve¢
nasom unutra$njom, sustinskom nemoguénosc¢u da sa-
gledamo dalji put pred nama. Starteski pravac u kome c¢e
se automobilska industrija razvijati i dalje
je neodreden, i s vi su izgledi da ¢e i
tako i ostati u narednih nekoliko &8
godina.

Jedino $to moZemo da uradi-
mo je da se pripremamo za trenu-
tak kada ce vizija postatiu jasnija.
Da razvijamo svoje vestine i svoju
prilagodljivvost za dalji put.

Nadamo se da ¢e Vam i ovaj
broj casopisa Connect and Supply
u tome pomodi.

Ali i vi mozete pomoc¢i drugi-
ma ako podelite svoja iskustva.

Svoje tekstove, kao i sve primedbe
i sugestije mozete poslati direktno na
mejl: aleksandar.saranac@acserbia.
org.rs

Alesandar Saranac,

urednik
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NOVE TEHNOLOGIJE

EVOLUCIJA INDUSTRIJSKE
AUTOMATIZACIJE:
TEHNOLOGIJA, ROBOTII
VIRTUELNE SIMULACIJE

Tokom poslednjih dvadeset godina industrijska automatizacija doZivela je znacajne
promene koje su uticale ne samo na tehnicka resenja opreme, vec i na nacin projektovanja
i sklapanja proizvoda. Kako se proces projektovanja proizvoda razvija i prilagodava novim

mogucnostima automatizacije?

Od pocetka novog milenijuma, Siroka primena
robotike, zajedno sa drugim automatizovanim siste-
mima koji ne zavise isklju¢ivo od robota, znacajno je
unapredila razvoj savremene proizvodne i montazne
opreme. Dok je 2000. godine prodato priblizno 30.000
robota, Medunarodna federacija za robotiku (IFR)
predvida da ¢e do 2024. godine broj jedinica dosti-
¢i gotovo 550.000. Roboti postaju sve pristupacniji
i predstavljaju zaista ekonomski isplativa resenja za
obavljanje razli¢itih zadataka.

Paralelno sa rastom trZista ro-
botike, sve Siru primenu nalaze
i sistemi inspekcije zasno-
vani na kamerama. Brzi
tehnoloski napredak,
zajedno sa smanjenjem
troskova ovih sistema,
omogucio je njihovu
primenu ne samo u kon-
troli kvaliteta i pracenju proizvodnje, ve¢iu
razli¢itim zadacima upravljanja procesima.
Dodatni podsticaj ovom razvoju pruza
$iroka primena naprednih resenja za
obradu slika i duboko ucenje zasnovanih
na vestackoj inteligenciji (AI).

Danas je uobicajeno da roboti obavlja-
ju svoje zadatke uz podrsku naprednih sistema
za obradu slike. Re$enja koja koriste vizuelne
senzore za pozicioniranje, a koja kompenzuju
neta¢nosti u montazi nastale zbog proizvodnih
tolerancija, znac¢ajno pomazu u smanjenju broja gre-
saka. Inspekcija delova pomocu kamera, uz korekciju
tacaka za podizanje i postavljanje robota, postala je
standard u procesima montaze.

Istovremeno, i sam dizajn proizvoda je u evoluciji.
Elementi osmisljeni za precizno uklapanje, pazljivo de-
finisani lanci tolerancija i tehnoloske povrsine koje su
olaksavale precizno pozicioniranje sklopljenih delova
postepeno gube svoju ulogu. Danas se komponente
sve Ce$ce projektuju bez stroge orijentacije, sa name-
rom da njihovo sklapanje bude realizovano pomocu
robotskih sistema sa kontrolisanim pozicioniranjem.
Klasi¢an primer predstavlja situaciju u kojoj robot po-
ravnava dve povrsine prema projektnoj specifikaciji, a

zatim ih odvija¢ ucvrsc¢uje na
predvidenom mestu.

Dali je ovaj fenomen
posledica ,,loseg projekto-
vanja“ koje su omogucile sa-

vremene tehnoloske mogu¢-
nosti, ili su metode projektovanja
sa smanjenim troskovima zahtevale
razvoj takvih tehnologija, pitanje je koje
mozda nema presudnu vaznost. Ono §to
je neosporno jeste da se ovaj fenomen sva-
kako pojavljuje.

Tehnoloski napredak znacajno je uti-
cao i na dizajn proizvoda i automatizaci-
ju. Siroka primena simulacija metodom

kona¢nih elemenata omogucava da se
proizvodi testiraju virtuelno ve¢ u ranim
fazama razvoja, $to je ranije bilo moguce
samo kori$¢enjem fizi¢kih prototipova. I
dalje su neophodna validaciona testiranja, ali
inicijalni testni uzorci sada se izraduju sa vecom pou-
zdanos$¢u zahvaljujuci prethodnoj verifikaciji pomocu
simulacionih alata.

Broj 13 2025 XN
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pathlines-1
| Static Temperature

Zamislimo proces projektovanja
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tehnologije polimernog zakivanja (he-
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klju¢nih tehnoloskih parametara, poput

faktora.

Napredni simulacioni alati igraju znacajnu ulo- Ciklusi razvoja tehnologije postaju sve kraci, dok
gu i u automatizaciji sklapanja proizvoda. Virtuelni se tehnologije automatizacije kontinuirano unapredu-
prototipovi omogucavaju testiranje samog procesa ju. Dvadeset godina iza nas bilo je izuzetno dinamicno,
sklapanja i podesavanje parametara bez dugotrajnog a mozemo biti sigurni da se ovaj razvoj nece zaustaviti
razvoja i testiranja, a pritom se znacajno Stedi i na - danasnji interdisciplinarni pristupi otvaraju nove i
troSkovima. uzbudljive mogu¢nosti.

Danijela Srec¢kovi¢

Simulacioni inzenjer i menadzer prodaje
danijela.sreckovic@econengineering.com
+381 69 1122078

f."TOpOMATIKA

TOPOMATIKA
prodaje

i ruéne
laserske 3D skenere

Zeiss T-SCAN hawk 2
je lagan, prenosiv i
pouzdan laserski 3D
skener koji vam
pomaze kod svih
merenja.

TOPOMATIKA d.o.o. Za besplatan DEMO projekat mozete da
Industrijska ulica 3, Novaki, nam pisete na adresu e-poste info@topomatika.rs Certified
HR-10431 Sveta Nedelja ili da nas pozovete na telefonski broj +385 1349 60 10 Metrology Partner

www.topomatika.rs
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CT TEHNOLOGIJA U
INDUSTRIJI: BRZE ODLUKE,
NIZI TROSKOVI

PROIZVODNIJE

Sve vise inZenjera i strucnjaka za kontrolu kvalitete suocava se sa slicnim izazovima na-
stalima kao rezultat promjena u industrijskom svijetu i sve stroZim sigurnosnim zahtjevima.
Kako bi se tim zahtjevima udovoljilo nije dovoljna samo vanjska inspekcija tradicionalnim
metodama 3D skeniranja. Za potpunu informaciju o proizvodu, danas je vazno ispitati i

njegovu unutrasnjost.

Kako osigurati potpunu kontrolu nad proizvodima koji ne otkrivaju sve na prvi pogled?

Odgovor se nalazi u industrijskoj racunalnoj to-
mografiji — industrijskoj CT tehnologiji.

Kada je u pitanju elektronicka industrija, koja
ukljucuje razne primjene - od kuc¢anskih uredaja, ure-
daja za osobnu njegu, medicinskih uredaja, automobil-
ske elektronike i potrosacke elektronike, neotkriveni
unutarnji (oku nevidljivi) defekt proizvoda ili sklopa

moze imati dalekosezne posljedice po funkcionalnost
i sigurnost krajnjeg proizvoda.

Kao dugogodisnji partner tvrtke ZEISS, TOPO-
MATIKA nudi prodaju i implementaciju CT teh-
nologija za sve industrijske grane koje zahtijevaju
preciznost bez kompromisa i omogucuje tvrtkama
proizvodacima da podignu svoju kontrolu kvalitete
na viSu razinu.

\
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Skriveni izazovi pri proizvodnji kucista elektronickih konektora

Elektroni¢ke komponente, osobito konektori, sve
su manjih dimenzija, ali sve ve¢ih zahtjeva. Od pre-
ciznosti kuc¢ista koje utjece na pozicioniranje pinova
u kucistu konektora do same homogenosti unutarnje
strukture kucista. Tradicionalne metode kontrole
kvalitete - poput ru¢nog mjerenja ili opticke inspek-
cije - Cesto nisu dovoljne.

Njihova ogranicenja dolaze do izrazaja posebno
kada je rije¢ o provjeri unutarnjih geometrija. Kon-

Industrijska CT tehnologija — potpuni uvid u svaki detalj

Zahvaljujuci naprednoj tehnologiji danas je mo-
guce s velikom precizno$¢u i u kratkom vremenu
obaviti kompletnu 3D inspekciju i mjerenje elektro-
ni¢kih komponenti, uklju¢uju¢i i njihove unutarnje
strukture.

TOPOMATIKA d.o.o. iz Svete Nedelje CT ure-
dajem svojim klijentima nudi upravo tu moguc¢nost

3-2-1 alignment

vencionalnim alatima moguce je utvrditi vanjske
dimenzije, no $to s onime $to se skriva unutar pla-
sticnog kucista? Mikropukotine, Supljine, odstupanja
u obliku unutarnjih geometrija - sve to moze ostati
neotkriveno, a posljedice su ozbiljne: slaba elektric-
na provodljivost, signalni gubici, pa ¢ak i elektri¢ni
kratki spoj.

- neinvazivnu, nedestruktivnu, to¢nu i brzu analizu
temeljenu na industrijskoj racunalnoj tomografiji. Po-
stupak je jednostavan: proizvod se postavlja u uredaj
bez posebne pripreme, pokrece se digitalizacija, a u
nekim slucajevima vec za nekoliko minuta dostupan
je detaljan digitalni blizanac, 3D model proizvoda.

Length unit: mm

Analiza sklopa Kucista konektora prikazana po odabranim presjecima

Nakon potpune digitalizacije, digitalna rekon-
strukcija proizvoda analizira se u ZEISS INSPECT
X-Ray softveru, gdje se otvara ¢itav niz moguénosti:

« Mjerenje znacajki kucista — precizna analiza u
skladu s tehnickim crtezom, s jasnim vizualnim
prikazom odstupanja.

+ CAD usporedba - usporedba digitalnog blizan-
ca s nominalnim CAD modelom otkriva sve

] CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII

deformacije, odstupanja i pogreske u procesu
izrade.

« Analiza sklopa - proizvod sastavljen od vise di-
jelova se moze digitalizirati u sklopu i analizirati
pozicija pojedinih dijelova

« Detekcija unutarnjih defekata — automatska
identifikacija Supljina, mikropukotina i neho-
mogenosti unutar materijala, uz kvantitativnu i
vizualnu procjenu.
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» Volumetrijska analiza - mogu¢nost odredivanja
globalne poroznosti, udaljenosti defekta od po-
vréine te analiza oblika i veli¢ine defekta.

Sve navedene znacajke moguce je prikazati u 2D
i3D formatima, uz napredne filtre i kriterije GO/NO
GO prema unaprijed definiranim tolerancijama.

[mm]

1.0000

o am

0.6000
0.4000
0.2000
0.0000
-0.2000
-0.4000
-0.6000

-1.0000

Length unitz mm

Geometrijsko odstupanje kucista konektora prikazano u mapi boja sa presjecima

BrZa reakcija, nizi troSkovi, bolja kvaliteta

Industrijska CT tehnologija omogucuje inzenje-
rima i kontrolorima kvalitete da donesu informirane
odluke na temelju pouzdanih podataka. Time se zna-
¢ajno ubrzava proces validacije i smanjuju troskovi
zbog kasnijih reklamacija, povrata ili servisnih in-
tervencija.

Povjerenje vodecim strunjacima
TOPOMATIKA d.o.o. raspolaze vrhunskom
opremom i timom stru¢njaka s visegodi$njim isku-
stvom u podrudju industrijskog mjeriteljstva. Done-
site nam svoj proizvod koji biste voljeli CT skenirati

Sve vise proizvodaca oslanja se na alate za osi-
guranje kvalitete kako bi osigurali da proizvodnja u
potpunosti zadovoljava zahtjeve krajnjih korisnika. Za
tvrtke koje se bave proizvodnjom u podrucju elektro-
nike, automobilske industrije ili medicinske opreme,
ova tehnologija vise nije luksuz - ve¢ nuzan alat za
osiguranje konkurentnosti, narocito uz sve stroze
zahtjeve i kriterije mjerenja.

i uvjerite se u prednosti CT tehnologije iz prve ruke.
Javite nam se i dogovorite termin za konzultacije na
info@topomatika.rs

Broj 13 2025 [N
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3D PRINT UPROTOTIPIRANJU I

RAZVOJU PRVOG
ROBOTAKSIJA U HRVATSKOJ -
[ZIT I VERNE CASE STUDY

Pozadina tvrtke Verne:

Verne, ranije poznat kao Project 3 Mobility, osnovan je 2019. godine na inicijativu Mate
Rimca, Marka Pejkoviéa i Adriana Mudrog. Tvrtka trenutno radi na razvoju kompletnog
ekosustava urbane autonomne mobilnosti, sto ukljucuje i razvoj autonomnog vozila - po-
znatog kao robotaksi, cija se primjena ocekuje 2026. godine. Verneov inovativni ekosustav
spaja autonomno elektricno vozilo, pratecu infrastrukturu i softversku platformu, ukljucu-
judi jedinstvenu korisnicku aplikaciju. Fokus tvrtke nije samo prijevoz od tocke A do tocke
B, ve¢ pruzanje sigurnog, udobnog, personaliziranog, jedinstvenog korisnickog iskustva
koje putnicima omogucuje da maksimalno iskoriste vrijeme provedeno u voznji.

BT CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII
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Izazovi u razvoju:

Buduc¢i da su potpuno autonomna vozila jos uvi-
jek nova tehnologija na trzi$tu, Verne se suocava s
izazovima razvoja komponenti koje jo$ ne postoje ili
se ne koriste u automobilskoj industriji. Klju¢ni izazov
bio je osmisljavanje i testiranje potpuno novih sustava
i komponenti u ograni¢enom vremenskom okviru.
Tradicionalne metode proizvodnje bile su prespore,
skupe i s tehnickim ogranicenjima.

Stratasys i IZIT rjeSenje:
Kako bi ubrzao razvoj, ali istovremeno osigurao
preciznost u izvedbi, Verne se udruzio s tvrtkom IZIT,

partnerom Stratasys-a, koja je pruzila stru¢ne savjete
i aditivne proizvodne tehnologije. Stratasys PolyJet
tehnologija, s J55 printerom, omogucila je brzo pro-
totipiranje slozenih dijelova uz visoku preciznost i
kombinaciju razli¢itih materijala u jednom printu.

Davor Vrbos, Studio Engineer u Verneu, is-
taknuo je:

»PolyJet tehnologija nam je omogucdila brzu iz-
radu prototipova s visokom precizno$cu i razli¢itim
materijalima. U prototipnoj fazi to je bilo klju¢no za
dokazivanje koncepta i ubrzavanje razvoja.“

Primjena Poly]Jet tehnologije:

Razvijano je vi$e stravi, ali jedan od klju¢nih pro-
jekata bio je razvoj takozvanog mediana - glavnog me-
hanickog gumba u vozilu koji pokrece voznju. Median
kombinira kruti materijal (Vero) s transparentnim
dijelovima za osvjetljenje, uz tolerancije manje od
0.1 mm. Kroz Sest iteracija, Verne je usavrsio dizajn i
funkcionalnost gumba, smanjujudi vrijeme razvoja s
predlozenih godinu dana na samo dva mjeseca.

Rezultati i vrijednost:

+ Smanjenje troskova razvoja s predlozenih neko-
liko stotina tisuca funti na nekoliko tisuca eura.

« Skracenje vremena razvoja s godinu dana na
dva mjeseca.

« Brza validacija i testiranje uz mogucnost iteraci-
ja u roku od nekoliko dana.

« Realisti¢ni prototipovi s izgledom i funkcional-
no$c¢u konacnog proizvoda.

»Stratasys tehnologija je nadmasila ostale. Prven-
stveno zato $to smo jedan dan taj gumb idejno razvili
u firmi, a ve¢ za dva dana imali smo prvi prototip u
ruci,” dodao je Vrbos.

Broj 13 2025 KK
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Zasto Stratasys i IZIT?

IZIT, kao partner Stratasys-a, omogucio je Verneu
pristup naprednim aditivnim tehnologijama i struc-
nim savjetima, pomazu¢i im da optimiziraju proces
razvoja. Stratasys J55 printer pruZio je preciznost,

g [, S
Hlty—e— 5

Zakljucak:

Suradnja s IZIT-om i Stratasys-om omogucila je
Verneu da ubrza razvoj inovativnih autonomnih vozila,
smanyji troskove i postigne visu kvalitetu komponenti.
Ovaj primjer pokazuje kako aditivna proizvodnja mo-
ze biti klju¢na u postizanju konkurentske prednosti i
ubrzanju inovacija u automobilskoj industriji.

»Autoindustrija se suocava s rigoroznim testi-
ranjima i visokim zahtjevima, poput temperaturne
otpornosti i mehanicke izdrzljivosti. Ipak, 3D prin-

A CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII

fleksibilnost i brzinu, klju¢ne za brzi razvoj u dina-
mi¢nom start-up okruzenju. Istovremeno postignuta
je i mehanicka ¢vrstoca. Cijeli sklop svakodnevno se
koristi ve¢ godinu dana i sve savr§eno funkcionira.

tanje sve viSe zauzima mjesto tradicionalnih tehno-
logija poput brizganja plastike, 2K presanja i drugih
postupaka, zahvaljujudi napretku u materijalima i
performansama.®

Ako i vi razvijate proizvod ili na bilo koji nacin
zelite unaprijediti svoju proizvodnju, javite nam se za
konzultacije na info@izit.hr i zajedno ¢emo pronaci
pravo rjesenje za vas!



| LOTRIC | METROLOGY

Kada pomislite na merenje,

pomislite na LOTRIC Metrology.

SISTEMI ZA NADZOR

Za 100 % nadzor i automatizaciju proizvodnih
procesa. Akreditacija prema I1SO 9001.

ISPITIVANJA

Pet laboratorija za ispitivanje sa
najsavremenijom opremom.
Odobrenje od strane koncerna VW.

ZASTUPNISTVA

Za vise od 30 proizvadaca
vrhunske merne opreme

za primenu u industriji,
laboratorijama, farmaciji,
medicini, apotekama, vozilima

OCENJIVANJE
USAGLASENOSTI

Ocenjivanje usaglasenosti sa
propisima nacionalnog i evropskog
zakonodavstva, sa harmonizovanim
i ostalim standardima i sa
zahtevima proizvadaca.

ETALONIRANJE

464 metoda, od toga 225
akreditovanih. Akreditacija po
ISO/IEC 17025.

SERTIFIKACIJA

Ovlasceno telo NB 2897 za
liénu zastitnu opremu.

Vec vise od 30 godina Kao porodicno preduzece bavimo se razvojem i primenom metroloskih resenja. Izrasli smo u evropsku
grupu LOTRIC Metrology koju ini vise od 190 strucnjaka na podrucju metrologije, zaposlenih u 10 poduzeéa u 8 drZava.

LOTRIC Metrologija d.o.o.

KosovsKa 4 T: +381 34 208 235 .
www.lotric.rs

34000 Kragujevac E: info@lotric.rs
Srbija
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AUTOMOBILSKA
INDUSTRIJA: MAJKA,
MACEHA, PA OPET MAJKA

Veliki industrijski sistemi oduvek su imali mo¢
da oblikuju nase zivote. Kada ¢ovek kro¢i u fabriku,
on ne ulazi samo u radni prostor nego i u jedan svet u
kome je sve unapred iscrtano. Pravila su jasna, ritam
dana predvidljiv, zna se kada pocinje i kada se zavr-
$ava smena, zna se ko stoji pored koga na traci i $ta
mu je zadatak. Takav okvir pruza ono $to u psihologiji
zovemo psiholoska sigurnost. On postaje nesto nalik
na porodicu koja svojim prisustvom i strukturom
smiruje anksioznost, daje ose¢aj da nismo sami i da
pripadamo necemu $to ima smisla. U nasim krajevima
fabrika nikada nije bila samo mesto rada, ve¢ i simbol
drustvenog ugovora izmedu pojedinca i zajednice. A
$takada ta ,,porodica“jednom pukne i kada taj ugovor
bude izneveren?

Zastava je upravo takva porodica i bila za gene-
racije radnika. Godine 1953. ¢ak 96 odsto zaposlenih
izglasalo je da fabrika krene u proizvodnju automobila.
Ve¢ naredne godine pocelo je partnerstvo sa Fiatom i
Kragujevac je ubrzo postao mesto kojem gravitiraju
¢itave porodice. Ljudi su napustali svoja sela i male
gradove da bi pronasli sigurnost u industriji koja je
tada obecavala budu¢nost. Osamdesete su donele zlat-
ne godine: 220 hiljada proizvedenih vozila u jednoj
godini, vise od pedeset tri hiljade zaposlenih i mrezu
od gotovo trista preduzeca iz vise od sto gradova.
Fabrika je tada igrala ulogu vrlo uspesne, jasne i bez-
bedne porodice koja svojim autoritetom i strukturom
daje mir i sigurnost.

Sta je to to nas privlaci velikim sistemima? Pri-
vladi nas jasnoc¢a. Kada znamo svoju ulogu i kada
pravila postoje, covek dobija ose¢aj mira. Privlaci nas
predvidljivost. U svetu u kome je mnogo toga nesi-
gurno, ulazak u fabriku znaci ulazak u prostor gde se
tacno zna $ta je zadatak i kakav je sled dana. Privlaci
nas i ose¢aj pripadanja. Velike fabrike povezuju ljude
u timove, grade mrezu podrske i ¢ine da radnik ose¢a
da njegov doprinos ima smisla u Sirem lancu.

Ali kao $to svaka bajka ima svoj preokret, tako
se i majka moze pretvoriti u macehu. Devedesete su
godine donele sankcije, pad trzista i na kraju bombar-
dovanje 1999. koje je razorilo ne samo pogone nego
i poverenje ljudi u sistem. Hiljade radnika ostajale su

B CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII

bez posla ili na prinudnim prekidima. Slika sigurnosti
raspréila se u trenu. Psiholoski ugovor izmedu radnika
i fabrike, ugovor u kome radnik daje energiju a zauz-
vrat dobija sigurnost i egzistenciju, bio je jednostrano
raskinut. Radnicka klasa se osecala kao dete koje je
kaznjeno, a da nista nije skrivilo. Ljudi su se suo¢ili
sa egzistencijalnim pitanjima: ko sam kada moj rad
vi$e nema vrednost, kome pripadam kada se sistem
urusava, kako da odrzim osecaj sigurnosti za sebe i
svoju porodicu kada vise nema fabrike. Na povrsinu
suisplivali bes, tuga, osecaj izdaje i strah od budu¢no-
sti. Bilo je to vreme pasivnosti i zamenskih osecanja,
vreme kada ljudi nisu nalazili snagu u kontaktu sa
realitetom ve¢ su se povlacili u oc¢aj ili odustajanje.

Dve decenije kasnije slika je ponovo pocela da se
menja. Novi uslovi trzista otvorili su prostor za novu
nadu. Fabrike su ponovo komunicirale da su simbo-
li stabilnosti i izvesnosti. Automobilska industrija
danas zapogljava blizu sto hiljada ljudi i donosi vise
od deset odsto ukupnog izvoza Srbije. Sa spoljasnje
strane sistem je ponovo ojacao, ali proces poverava-
nja nije bio jednako brz. Radnici i zajednice koje su
vec¢ jednom dozivele slom ne mogu lako da zaborave
osecaj gubitka. U njima ostaje kolektivno secanje
na trenutke kada je fabrika prestala da bude majka i
kada se pretvorila u maéehu. Cak i bez li¢ne istorije,
postoji kolektivna koja je podjednako mo¢na u ovom
procesu. Zato obnova poverenja ide sporije i zahteva
vi$e strpljenja. Fabriku je moguce ponovo izgraditi u
tehnickom smislu za nekoliko godina, ali je potrebno
mnogo duze da se uljudima ponovo izgradi osecaj si-
gurnosti. Radnici su ponovo ulazili u hale, ali su srca
ostajala na oprezu.

Ovde nastupa klju¢na uloga lidera. Oni moraju
da razumeju da su ove tranzicije ostavile trag i da ce
svaka promena, makar i pozitivna, probuditi strah.
Kada ljudi osecaju da im se ponavlja scenario gubit-
ka, njihova prva reakcija nije otpor kako na povrsini
deluje nego prirodna samoodbrana. Taj strah nije
znak slabosti, ve¢ prirodna reakcija na iskustvo koje
je ostavilo dubok oziljak u kolektivnom pam¢enju. U
takvom kontekstu lider ne moze ocekivati da ¢e novi
planovi i obecanja biti do¢ekani bezrezervnim pove-
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renjem. Naprotiv, svaka informacija prolazi kroz filter
secanja: $ta ako se ponovi, $ta ako opet izgubimo, Sta
ako je sve ovo samo privremeno.

Zbog toga je vestina upravljanja promenama pre-
sudna za lidere u ovoj industriji. Promena nikada nije
neutralna, ona otvara stare rane i budi uspomene na
godine kada su fabrike tiho zatvarale kapije, a radnici
¢ekali bez odgovora. Ako lider ne ume da komunicira
promenu jasno, otvoreno i dosledno, ljudi nece ¢uti
samo poruku sadasnjosti vec¢ i jeku proslosti. Njihova
secanja ¢e govoriti glasnije od svake recenice na sa-
stanku. Zato lideri moraju da nauce da promenu ne
predstavljaju kao nametnuti plan, ve¢ kao zajednicki
proces u kojem se uzimaju u obzir i pitanja i strahovi
radnika. Upravljanje promenama nije samo kreiranje
nove strategije ili postavljanje ciljeva, ve¢ stvaranje
prostora u kojem ljudi mogu da izraze nesigurnost i
dobiju osecaj da nisu sami. Kada lider pokazuje strplje-
nje i spremnost da saslusa, tada se promene pretvaraju
iz pretnje u priliku, a industrija dobija $ansu da kroz
kolektivno iskustvo ponovo izgradi poverenje.

Vazno je dozvoliti ljudima da se plase, jer u sa-
mom priznavanju straha lezi pocetak poverenja. Kada
lider svojim ponasanjem pokaze da strah nije zabra-
njena emocija, nego da se moze izgovoriti naglas i
podeliti, tada se u timu stvara osecaj psiholoske si-

Ispunite visoke proizvodne zahtjeve

sa STRATASYS® H350™ 3D

printerom pogonjenim SAF
tehnologijom

Javite nam se za besplatnu g? Stl'ataSVS

demonstraciju na info@izit.hr

gurnosti. Vazno je dati ljudima relevantne informacije,
¢ak i kada nisu prijatne, jer praznina u komunikaciji
uvek bude popunjena glasovima sumnje, poluistina i
dezinformacija. Jos je vaznije slusati njihove sumnje
i brige bez pokusaja da se one odmah utisaju ili rela-
tivizuju. Strah koji je saslusan prestaje da raste u tisini
i postaje nesto sa cime se moze raditi.

Lideri koji uspeju da kanalisu strah kroz razgovor,
kroz male rituale poverenja i kroz doslednost svojih
dela, grade temelje za dugoro¢nu posvecenost radnika
organizaciji. Ako se to ne uradi, strah se lako pretvara
u otpor, a otpor je zapravo samo drugo ime za poku-
$aj zastite sopstvenog dostojanstva. On se ne uklanja
naredbama, ve¢ razumevanjem i stalnim gradenjem
poverenja, korak po korak, kroz male svakodnevne
interakcije. Poverenje se ne stvara velikim rec¢ima,
nego time $to se obecanja ispunjavaju, sto se odluke
objasnjavaju i $to se ljudi osecaju ukljuceno. Kada
lideri to razumeju, fabrika prestaje da bude samo
prostor proizvodnje i postaje prostor za psiholosku
sigurnost.

Ona se ne gradi nakon jednog seminara niti jed-
nom intervencijom. U drustvu koje u kolektivhom
pamcenju nosi slom, opreznost je prirodna. Biti sve-
stan istorije automobilske industrije znaci voditi ljude
uz razumevanje da svaka odluka ima emotivnu poza-
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dinu. Kada se pri¢a o novim investicijama i planovima,
radnici ih slusaju i kroz prizmu prodlih iskustava: se-
¢anja na zatvaranja, na neizvesnost, na godine kada su
fabrike ¢utale a porodice ¢ekale. Zato lideri ne mogu
govoriti samo o proizvodnim ciljevima, ve¢ moraju
govoriti i o sigurnosti, o zajednickoj budu¢nosti i o
smislu koji se obnavlja.

Rad u automobilskoj industriji u Srbiji je zato
prica o majci, macehiiopet majci. Pri¢a o tome kako
sistem moze da pruzi sigurnost, kako njegov slom
moze da razori identitet i kako obnova industrije

Uros$ Miti¢
Balance consulting

KULTURA POSLOVANJA

donosi i sumnju i novu nadu. Sigurnost nije samo
pitanje ekonomije, ve¢ pitanje odnosa, poverenja i
svakodnevnog dogovora izmedu radnika, menadzera
izajednice. Kada taj dogovor postoji, fabrika prestaje
da bude samo prostor proizvodnje i postaje prostor u
kome ljudi ponovo mogu da disu. Dom u kome majka
ne nudi samo hleb, ve¢ i ose¢aj da sutra ima smisla. A
poverenje se tada ne meri brojem proizvedenih auto-
mobila, ve¢ tihim, ali snaznim osecajem da su ljudi
ponovo deo zajednice koja ih nece ostaviti.

ENGEL i WINTEC -

efikasna | ekonomicna reSenja za automobilsku
industriju.
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ALATI I METODE

RESENJA ZA PODIZAN]JE I
MANIPULACIJU TERETA U
INDUSTRIJSKIM USLOVIMA

Veoma cesto se u industrijskoj proizvodnji su-
sre¢emo sa potrebama za vertikalnim podizanjem
tereta, horizontalno i koso prenosenje i manipulaciju
teretima (proizvodima), sa ili bez rotacija oko jedne
ili dve ose, u zavisnosti od tehnoloskih procesa i tipa
industrijske proizvodnje.

Svaka grana industrije ima svoje specifi¢nosti po
pitanju tehnoloskih zahteva, ali je svima zajednicko
da postoji potreba za bezbednim, preciznim podiza-
njem i manipulisanjem teretima (proizvodima) koje

nasi klijenti imaju u svojom proizvodnim procesima,
a §to je na$ profesionalni zadatak.

Kao kompanija koja se 35 godina uspes$no bavi
industrijskom opremom u oblasti industrije prefabri-
kacije cementnih proizvoda, prefabrikacije gvozda
i industrijskom opremom i reSenjima za podizanje,
prenodenje i manipulaciju teretima (industrijske di-
zalice, kranovi, manipulatori), imamo zadovolijstvo
da vam ovom prilikom prestavimo neka od uspesno
primenjenih reSenja koja smo realizovali sa nasim

klijentima u Srbiji.

1. Redenje sa mostnim kranovima sa dva vitla 50t/25t, raspona
24m, za potrebe opsluzivanja celom duzinom proizvodnog
pogona veceg broja masina u procesima brizganja plastike za
obloge vrata u auto-industriji. Tu je bilo neophodno primeniti
opsluzivanje istovremeno vi$e masina za brizganje. Postojala
je potreba za izuzetno preciznim podizanjem, okretanjem i
manipulisanjem teskim teretima (specijalni alati za brizganje
plastike pod visokim pritiskom) radi zamene alata u velikim
masinama; za preciznim spustanjem, okretanjem, pozicioni-
ranjem alata kao i za merenjem teZine, te za istim operacijama
za potrebe vadenja alata iz masine radi zamene novog alata.
Predmetni procesi su reseni tako $to je primenjeno resenje
sa dva mostna krana, svaki sa dva vitla 50t/25t nosivosti, sa
regulisanim tandemskim radom oba vitla na svakom kranu,
kao i radom svakog vitla pojedinacno, sa specijalnom elekto-
motornom rotiraju¢om kukom nosivost od 50t, sa rotacijom
od 360° i integrisanom digitalnom vagom za merenje tezine
sa displejom za ocitavanjem na samoj kuki i dodatno na dis-
pleju na kranu.
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2. ReSenje sa mostnim kranovima sa dva vitla
25t/10t, raspona 24m, za potrebe opsluzivanja
celom duzinom proizvodnog pogona veceg
broja masina u proizvodnim procesima. Tu je
bilo neophodno primeniti opsluzivanje isto-
vremeno vi$e masina. Postojala je potreba za
izuzetno preciznim podizanjem, okretanjem
i manipulisanjem teskim teretima (specijalni
alati za brizganje plastike pod visokim priti-
skom) radi zamene alata u velikim masinama;
za preciznim spustanjem, okretanjem, pozi-
cioniranjem alata, te za istim operacijama za
potrebe vadenja alata iz masine radi zamene
novog alata. Predmetni procesi su reseni ta-
ko $to je primenjeno reSenje sa dva mostna
krana, svaki sa dva vitla 25t/10t nosivosti, sa
regulisanim tandemskom radom oba vitla na
svakom kranu, kao i rada svakog vitla poje-
dinacno.

3. Resenje sa mostnim kranovima sa dva vitla
5t+5t ukupne nosivost 10t i raspona 24m,
za potrebe opsluzivajna proizvodnje delova
i komponenti celom duzinom proizvodnog
pogona, na raznovrsnim masinama u tehno-
loskim procesima klijenta, u sve tri smene.
Projektnim zadatkom bilo je potrebno obez-
bediti pojednac¢ni rad kranova kao i tandem-
ski sinhronizovan rad dva mostna krana, uz
poseban zahtev da svaki pojedinac¢ni kran sa
dva vitla nosivosti 5t ima regulisan rad svakog
vitla pojedinacno i po potrebi sinhronizovano
u tandemu preko daljinske komande.

BT CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII
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4. Resenja sa jednogrednim mostnim kranom,
sa dizalicom nosivosti 3,2t za potrebe podi-
zanja motora u servisnom centru prilikom
servisa i remonta kamiona, gde je glavna spe-
cificnost bila $to postojec¢i objekat nije bio
predviden za upotrebu kranova, ali smo pro-
jektovanjem nove celi¢ne konstrukcije uspeli

5. Resenje sa portalnim kranom sa jednim vi-
tlom nosivsoti 4t raspona 16m, sa dizalicom
nosivosti 4t, za potrebe opsluzivanja celom
duzinom proizvodnog pogona u servisnom

da u postojeci objekat implementiramo nove
kranske staze i ugradimo novi mostni kran,
koji pokriva celokupno polje servisne zone,
za potrebe bezbednog rada na podizanju tes-
kih elemenata kamiona prilikom servisiranja
teskih teretnih vozila.

centru prilikom operacija podizanja motora
radi servisanja, remonta traktora, kombajna
i drugih radnih masina, kao i proizvode linije
sklapanja novih traktora.
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6. Resenje sa mostnim kranom nosivosti 20t, proizvodnog pogona veceg broja masina u
raspona L=34m sa jednim vitlom nosivosti proizvodnim procesima klijenta.
20t za potrebe opsluzivanja celom duzinom

7. Redenje sa vise jednogrednih mostnih kra-
nova sa dizalicama nosivosti 5t I 1,6t kao i
velikim brojem STUBNIH KONZOLNIH
KRANOVA. Mostni kranovi su tako projek-
tovani da zadovolje sve potrebe opsluzivanja
celom duzinom proizvodnog pogona veceg
broja masina u proizvodnim procesima. Pot-
puno drugaciji je bio zahtev za potebe svih
radnih stanica za zavarivanje i masinsku ob-
radu komponenti, gde su primenjena resenja
sa STUBNIM KONZOLNIM KRANOVIMA,
koji su namenjeni opsluzivanju svake pojedi-
nace radne stanice u procesu proizvodnje.

FEZ] CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII
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8. ReSenje sa PNEUMATSKIM INDUSTRIJ-

SKIM MANIPULATORIMA - za potrebe
vertikalnog podizanja, horizontalne i kose
manipulacije raznim vrstama polu-proizvoda

9. Redenja sa mostnim kranovima sa dva vitla sa

vise jednogrednih mostnih kranova sa diza-
licama nosivosti 8t, 5t, 3,2t, 2t nosivsti 15m,
dvogrednim kranovima nosivosti 20t raspo-
na 15m, portalnim kranom nosivosti 8t sa
pretovarnim mostim raspona 20m+5m, kao
i velikim brojem STUBNIH KONZOLNIH
KRANOVA. Mostni kranovi su tako projek-
tovani da zadovolje sve potrebe opsluzivanja
celom duzinom proizvodnog pogona veceg
broja masina u proizvodnim procesima. Pot-

puno drugaciji je bio projektni zadatak za

1%!..!!!!!!!@@&!!1-5

i komponenti radi opsluzivanja raznovrsnih
masina celom duzinom proizvodnog procesa
sklapanja automobila.

potrebe svih radnih stanica za zavarivanje i
masinsku obradu komponenti, gde su prime-
njena reSenja sa STUBNIM KONZOLNIM
KRANOVIMA koji su namenjeni opsluziva-
nju svake pojedinace radne stanice u procesu
proizvodnje. Takode, na ovom projektu smo
uspesno odgovorili i na zahtev za horizontal-
nim manipulisanjem tertima za potrebe uno-
$enja i izno$enja gotovih proizvoda u farbaru
elektromotornim teretnim kolicima, koja su
jo$ jedan o nasih uspe$nih resenja primenje-
nih upraksi.

- '!!!!!!! INNERRRRNEN
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Sa velikim zadovoljstvom smo podelili nasa iskustva i uspesno realizovana redenja realizovana u saradnji
sa nas$im klijentima u Srbiji, te stojimo na raspolaganju svim novim potencijalnim klijentima za reSenja pre-
nos$enja i manuipulacije teretima u proizvodnji.

Nas$ inZenjerski timovi, zajedno sa nasim inodobavlja¢ima opreme ATIS, DONATI, FINING, su uvek na
raspolaganju svim nasim novim potencijalnim klijentima za optimalna resenja prenosenja i manuipulacije
tertima u svim oblastima industrije gde za to ima potrebe.

Zahvaljujemo sa na vasoj paznji.

( .DIMAGROUP

Slobodan Bobo Dimi¢, CEO Omﬂ ------ i
Advanced Crane & Lifting Solutions & Equipment / r mm S

DIMA Co. Carli Caplina 38, 11000 Beograd, SERBIA 1930‘_202’5 {28 Eoiituence .,
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BOSCH FABRIKA
U PECINCIMA VODECA U
PROIZVODNIJI SISTEMA
BRISACA U MOBILITY
AFTERMARKET DIVIZIJI

Bosch Mobility je najveci poslovni sektor Bosch Grupe i vodeci dobavljac u automobil-
skoj industriji, a njegova vizija je da oblikuje novu eru mobilnosti koja je odrziva, bezbedna
i uzbudljiva. Sastavni deo Bosch Mobility sektora je i Bosch Mobility Aftermarket divizija,
koja je prisutna i u Srbiji - kako kroz proizvodnju, tako i kroz prodaju i usluge. Njen cilj je
da kupcima Sirom sveta pruza kompletan asortiman opreme za dijagnostiku i servise i Sirok
spektar rezervnih delova — od novih delova i delova za zamenu, do resenja za popravku - za
putnicka i komercijalna vozila.
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Proizvodnja u sklopu Mobility Aftemarket divi-
zije vrsi se u 16 fabrika koje se nalaze na cetiri konti-
nenta, a jedna od njih je i Bosch fabrika u Pe¢incima

- najveca Bosch fabrika za proizvodnju sistema brisaca
u Evropi, koja trenutno posluje u oko 100.000 kvadrat-
nih metara proizvodnog i magacinskog prostora. Od
2013. godine fabrika u Pe¢incima proizvodi i razvija
nekoliko proizvoda koji su neophodni delovi svakog
automobila — od sistema brisaca, metlica i moto-
ra brisaca, do podizaca stakala. Zahvaljuju¢i ovom
proizvodnom pogonu, Bosch je godinama medu 10
najvecih izvoznika u Srbiji.

Najnovije postignuce fabrike je $to je postala
vodeca za proizvodnju sistema brisaca u okviru Mo-
bility Aftermarket divizije. Ova titula predstavlja ne
samo priznanje za dosadasnje rezultate, vec i veliku
odgovornost — da svojim primerom postavi standarde
i pomogne drugim fabrikama u optimizaciji proiz-
vodnih procesa.

Kako bi se trenutna pozicija fabrike zadrzala, a
i dodatno unapredila, oformljen je Manufacturing
Lead Plant Wiper System tim (MFL-WS), sastavljen
od eksperata iz razli¢itih oblasti proizvodnje. Ovaj
ekspertski tim vodi Nenad Kovacevi¢, menadzer Lead
plant odeljenja za metlice, ruke i sisteme brisaca, koji
je sa nama podelio klju¢ne aspekte o radu i planovi-
ma ovog tima.

2N CONNECT&SUPPLY CASOPIS O AUTO-INDUSTRII

7IVOT FABRIKE

Zadatak novooformljenog tima obuhvata razvoj
i standardizaciju proizvodnih procesa, tehnicku po-
drsku, kao i distribuciju informacija o performansama
fabrika i najboljim praksama na globalnom nivou.
,Clanovi mog tima su pretezno proizvodni i procesni
eksperti, sa znacajnim iskustvom u proizvodnim si-
stemima, a konkretno u proizvodnji sistema, ruku i
metlica brisaca. Imamo i stru¢njake za metode rada
i razvoj proizvodnih linija, kao i IPN (Internatio-
nal Production Network) koordinatore, PGL (Plan-
ning Guideline) stru¢njake i koordinatore troskova®,
navodi Nenad.

Nenad istice da mu je nova titula ne samo cast,
vec i obaveza da svojim primerom kao tim budu mo-
del drugima: ,,Glavni motiv za formiranje MFL-WS
centra je da se proizvodnja Wiper System (sistema
brisaca) proizvoda u svim fabrikama standardizuje,
kako bi uz minimalne investicije i postoje¢e masine
ostvarili maksimalan rezultat®.

U buduc¢nosti, MFL-WS tim ima ambiciju da po-
stane globalni centar ekspertize, koji ¢e predstavljati
klju¢nu tacku za resavanje izazova u proizvodnim pro-
cesima i doprinositi profitabilnosti Bosch proizvodnih
lokacija $irom sveta. Postavsi vodeca fabrika, Bosch
fabrika u Pec¢incima ne samo da potvrduje lidersku
poziciju u industriji, ve¢ postavlja i nove standarde efi-
kasnosti i inovacija u Mobility Aftermarket diviziji.
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PODRSKA AUTOMOTIV
SEKTORU

/

/

SIQ je nezavisna i nepristrasna institucija koja
nudi sveobuhvatna resenja u oblastima testiranja i
sertifikacije proizvoda, procene sistema menadzmen-
ta, kalibracije i obrazovanja. Glavne konkurentske
prednosti ukljuc¢uju znanje, iskustvo, medunarodnu
prepoznatljivost i kredibilitet. Sediste kompanije je u
Ljubljani. Grupa SIQ, koja osim SIQ Ljubljana uklju-
¢uje SIQ Beograd i SIQ Testing and Certification
Germany, ukljucuje skoro 200 zaposlenih uz saradnju
sa preko 300 eksternih saradnika i stru¢njaka. Pla-
niraju se dalja prosirenja i unapredenja, posebno u
oblasti elektromagnetne kompatibilnosti automobila
i komponenti.

Podrska privredi je nasa osnovna misija. Toga
smo neprestano svesni u svom radu posebno kada
sprovodimo zahtevna i dugotrajna ispitivanja.

U Laboratoriji za elektromagnetnu kompatibil-
nost (EMC), gde se sprovode testiranja, zaposleno je
vise od trideset visoko kvalifikovanih inZenjera i in-

zenjerki, koji se, uprkos visokom obrazovanju, zbog
stalno novih zahteva moraju konstantno dodatno
usavr$avati.

Testiranja u EMC laboratoriji obavljaju se na naj-
modernijoj mernoj opremi koja je trenutno dostupna
na trzi$tu. Proizvodaci automobila i automobilskih
komponenti kao §to su BMW, VW, PSA, Renault i
drugi neprestano podizu zahteve za uskladeno$c¢u
komponenti sa zahtevima relevantnih standarda, $to
u velikoj meri dovodi do dodatnih investicija u mernu
opremu, a zatim i do uvodenja novih metoda testiranja.
Sve to ne bi bilo moguce bez zaposlenih koji, osim $to
sprovode testiranja, aktivno razvijaju mernu opremu
i piSu slozene programske kodove za pracenje rada
proizvoda tokom ispitivanja.

U cilju pruzanja sveobuhvatnih usluga, u SIQ,
pored najsavremenije laboratorije za EMC merenja,
opremljeni smo i opremom za izvodenje Enviromental
(ENV) testova, kao elektri¢nih (EL) testova.
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EMC testiranja se najcesce izvode po razlici-
tim standardima kao §to su CISPR, EN i ISO, a sve
¢esce i po posebnim specifikacijama proizvodaca,
koje Cesto postavljaju znatno vise zahteve od pome-
nutih standarda. Jedan od takvih testova je merenje
emisije elektromagnetnog zracenja automobilskih
komponenti po standardima CISPR 25 ili EN 55025,
koji defini$u razlicite nivoe zahteva, a proizvodaci
zajedno sa naruciocima komponenti odluc¢uju koji
nivo ¢e se primenjivati. Sa razvojem novih proizvo-
da u oblasti e-mobilnosti, veliki izazov u integraciji
elektronskih komponenti predstavlja upravo ocena
elektromagnetne kompatibilnosti (EMC), jer, za raz-
liku od postojecih automobilskih komponenti, novi
proizvodi najc¢esce rade na visim naponskim nivoima
i frekvencijama.

Za sprovodenje ovakvih testiranja neophodni su:
semianehoi¢na komora, vise razli¢itih antena i viso-
kokapacitetni merni prijemnik sa radnim opsegom
do najmanje 6 GHz. Kada je u pitanju ovakva oprema,
vreme obuke inZenjera za potpuno samostalni rad
meri se godinama. Dodatnu vrednost celokupnom
procesu daje akreditacija po standardu EN ISO/IEC
17025.

U SIQ Ljubljana imamo viSe od 60 godina bogatog
iskustva u ocenjivanju usaglasenosti sa medunarodno
priznatim standardima. Da bismo nasim klijentima
mogli da obezbedimo maksimalnu brzinu odziva —
$to je klju¢no za uspes$no poslovanje na zahtevnom
trzi$tu automobilske industrije konstantno nastojimo
da nase resurse, kako kapacitete opreme, tako i znanja
i obucenosti konstantno usavrsavamo.
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LOTRIC METROLOGIJA NA
67. MEDPUNARODNOM
SAJMU TEHNIKE I
TEHNOLOSKIH INOVACIJA

U BEOGRADU

U periodu od 20. do 23. maja 2025. godine na Beogradskom sajmu odrZan je 67. Me-
dunarodni sajam tehnike i tehnoloskih inovacija, jedan od najznacajnijih industrijskih do-
gadaja u regionu, koji tradicionalno okuplja vodece domace i inostrane kompanije iz sveta
tehnike, inZenjeringa i tehnoloskih inovacija. Ove godine, sajam je bio posveéen temama
koje obelezavaju savremenu industrijsku transformaciju - Industriji 4.0, digitalizaciji, au-
tomatizaciji i inovacijama u svim oblastima tehnickog razvoja.

Medu izlagac¢ima koji su privukli paznju struéne
javnosti i posetilaca bila je i LOTRIC Metrologija doo,
firma sa viSegodi$njim iskustvom u oblasti metrologi-
je. Na§ nastup na sajmu imao je za cilj da predstavi ne
samo nase strucne kapacitete i usluge, ve¢ i najnovija
tehnicka resenja koja koristimo i razvijamo u praksi.

Poseban akcenat stavili smo na prikaz sofisticira-
ne merne opreme, medu kojima je znacajno intereso-
vanje izazvao opti¢ki merni instrument Novator 432
proizvodaca Chotest. Imali smo priliku da ugostimo
g-dina Jack Yanga, predstavnika kompanije Chotest

iz Kine. On nam je pruzio tehni¢ku podrsku, odrzao
obuku za rad na instrumentu i zajedno sa nama uce-
stvovao u prezentaciji uredaja posetiocima sajma.

Ovaj precizni uredaj, poznat po izuzetnim ka-
rakteristikama u merenju dimenzionalnih parame-
tara, demonstriran je posetiocima na nasem Standu
kroz konkretne primene i objasnjenja stru¢nog tima.
Novator 432 ¢e klijentima omoguditi visok nivo tac-
nosti, pouzdanosti i efikasnosti u procesima kontrole
kvaliteta i proizvodnje.
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Na sajmu smo imali priliku da razgovaramo sa
brojnim stru¢njacima, predstavnicima kompanija i
institucija, kao i sa studentima i mladim inzenjerima,
¢ime smo dodatno istakli vaznost metrologije kao
osnove savremene proizvodnje i razvoja tehnologije.
Ucesc¢e na ovom dogadaju omogucilo nam je i umre-
zavanje sa potencijalnim partnerima, razmenu znanja,
kao i uvid u najnovije svetske trendove, a takode i
doprineo prepoznatljivosti metrologije kao kljucnog
segmenta u industrijskom svetu i pokazao Sirinu pri-
mene i znaCaj preciznog merenja u svakodnevnom
radu brojnih firmi i institucija.

LOTRIC Metrologija doo ¢e i dalje strateski ula-
gati u razvoj struénih znanja, modernizaciju opreme
i prosirivanje spektra usluga. Kontinuirano prac¢enje
tehnoloskih dostignuca i aktivno uc¢esée na relevant-
nim stru¢nim skupovima ostaje vazan deo naSe po-
slovne orijentacije, sa ciljem da zadrzimo vodecu
poziciju u oblasti metrologije.




® TIER 1 dobavlja¢ od 2001. godine, L]

® Prvi direktan isporucilac PSA grupe, GM-a i Opela ®
iz Srbije ®
® Prva srpska kompanija certifikovana po ISO/TS @
16949 standardu 2004. godine L
® (d 2015. deo globalne TIER kompanije °

Teknia Manufacturing Group
® “PSA best supplier plant” u 2018.
® Jedini direktan isporucilac kompanije
Robert Bosch iz Srbije P
® Razvoj dizajna dizalica za zamenu tocka al
kutija za dizalicu i kablovskih kanala
® SOP nove fabrke u 2020. god.

Komponente sistema brisaca_.«
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Poluge prednjeg vesanja

TEKNIA KG d.o.o0.
Brace Nikoli¢a bb
34000 Kragujevac

—

. Dugogodisnje iskustvo u proizvodnim tehnologijama:

Izrada otpresaka od ugljeni¢nih i nerdajucih ¢elika
Brizganje delova od plastike

Obrada cevi

Bojenje prahom

Elektrootporno zavarivanje

Poluautomatske i ruéne montaze

N,

- Elementi stranice vrata

Kapice navrtke tocCka

Jelena Samardzi¢

Sales Manager

tel. +381 34 300 052

e-mail: jelena.samardzic@tekniagroup.com




We design, build and implement clever solutions for lifting
and manipulation operations in your production and
material handling processes with Atis manipulators.

PLANCIE FURGONI RUOTE TRATTORI SEDILE TERZA FILA

VAN DASHBOARD TRACTOR'S WHEELS 3RD ROW SEAT
ATISMIRUS100 ATISACER150 ATISMIRUS80

CRISTALLI PORTIERE PAVIMENTO
CAR WINDSCREEN DOORS CARFLOOR
ATISACER55 ATISLINEAR ATISMIRUS100

FIANCATE PORTELLONE PORTIERE
SIDE CAR TAILGATE CARDOORS
ATISLINEAR ATISMIRUS80 ATISMIRUS100

Your reliable partner in Serbia
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DIMA GROUP Carlija Caplina 38, 11000 Beograd, Srbija

www.dimagroup.rs






